SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH

DLA PRZEDSIEWZIECIA PN.:

PRZEBUDOWA BUDYNKU DOMU LUDOWEGO
Z TERMOMODERNIZACJA W M. SLUGOCICE,
DZ. NR EWID. 221/2 OBREB SLUGOCICE,
GMINA TOMASZOW MAZ.

UWAGA.: Wszystkie urzadzenia i materialy moga by¢ zastapione innymi o nie
gorszych parametrach niz te, ktére zostaly uwzglednione w projekcie i przedmiarach.
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ST. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogoine, ktére musza by¢ przestrzegane

przez Wykonawce robét oraz stosowane w Scislym powigzaniu ze Szczeg6lowymi Specyfikacjami

Technicznymi. ST okresla wspolne dla wszystkich obiektow i elementdéw rob6t wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robo6t wykonywanych w ramach realizacji zadania pn.: ,Przebudowa budynku Domu

Ludowego z termomodernizacja w m. Siugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina

Tomaszéw Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-

200 Tomaszéw Maz.

W przypadku wystgpienia niezgodnosci Specyfikacji Technicznej z Og6lnymi lub Szczegodlowymi

Warunkami Umowy ostateczne znaczenie bedg miaty warunki okreslone w Umowie.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych przy zlecaniu,wykonaniu i odbiorze

rob6t, w zakresie okreSlonym w pkt. 1.1. Specyfikacja jest sporzadzona na podstawie projektu

budowlanego, opisuje zasady rozwigzan techniczno - materiatowych okreslonych w projekcie.

Zastosowanie w trakcie realizacji robot materiaidw lub innych rozwigzan niz okreslono w projekcie

budowlanym, mozliwe jest po akceptacji projektanta i uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Zastosowanie innych

materialéw lub urzadzen nie uniewaznia specyfikacji.

Wykonawca zobowiazany jest opracowad:

- plan BIOZ,

- szczegolowy wykaz materiatdw zawierajgcy specyfikacje $wiadectw jakosci, atestdéw, certyfikatow,
$wiadectw gwarancyjnych lub aprobat technicznych,

- wykaz sprzetu, maszyn i srodkéw transportu,

- wykaz pracownikow kierujgcych robotami, nadzorujgcych i wykonujacych roboty, zawierajacy informacje
o kwalifikacjach zawodowych, uprawnieniach do wykonywania robét, kierowania robotami, obstugi
sprzetu, maszyn i $rodkéw transportu jak réwniez informacje dotyczgce aktualnych szkolen i instruktazy
w zakresie BHP.

Szczegolowy wykaz materiatdw, sprzetu i maszyn oraz plan BIOZ wymagajg akceptacji Inspektora

Nadzoru.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét budowlanych w zakresie okresionych

w projekcie i przedmiarze robot.

W ramach projektu przewiduje sie:

- wymianeg orynnowania budynku wraz z montazem $niegotapow i wykonanie podbitki okapowe;j ,

- ocieplenie scian zewnetrznych budynku wraz z wykonaniem niezbednych obrébek blacharskich

elementow,

- ocieplenie stropu nad parterem welng mineralna,

- przebudowe czesci pomieszczen wraz z niezbednymi rozbiérkami,

- wykonanie zadaszen systemowych nad wejsciami do budynku,

- wykladzine z ptytek gresowych mrozoodpornych schodoéw zewnetrznych wejsciowych na poddasze,

- wykfadzine z plytek gresowych mrozoodpornych balkonow;

- montaz balustrad balkonowych i montaz balustrad przy schodach zewnetrznych ze stali malowanej

proszkowo;

- wymiana czesci stolarki okiennej i drzwiowej wraz z przebudowa otwordw,

- wykonanie czesci posadzek na parterze,

- gladzie wewnetrzne i malowanie,

- okladziny z plytek ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych i zaplecza kuchennego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

llekro¢ w ST jest mowa o:

budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,

wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze

odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumieé¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,

montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego

remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét

budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezagcej konserwaciji.

urzgdzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza

i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdw, a takze przejazdy,

ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.



terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy

prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajgcy z prawa wlasno$ci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego
albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.
pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjna zezwalajgcg na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbiorow czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i
opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji
obiektow metodg montazu — takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajgcag
jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie

wiasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci

wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integraing cato$¢ uzytkowa,

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz.
U.z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

obszarze oddziatlywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzef i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe

laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy
lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgacego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz
rodzajow prowadzonych robét

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robat, zgodnie z dokumentacja projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiednie] zgodnos$ci — nalezy przez to rozumieé zgodnos$¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumieé uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czesé obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploataciji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczeg6towych specyfikacjach technicznych.

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztaicenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i iloSci wykonanych robot, bierze udziat
w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta ub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnosé lub wspolzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow



i zabiegbw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja
techniczna obstugi (eksploatacii) jest rowniez skiadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu
budowlanego.

istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczefistwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspodinego, jakie maja speinia¢ roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzaciji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
»dokumenty harmonizacyjne (HD)”", zgodnie z 0og6inymi zasadami dziatania tych organizaciji
przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegolowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbtowy opis, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.
Wspolnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Skiada sie ze stownika giéwnego oraz stownika
uzupelniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Czlonkowskich UE stalo sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg,
Projektowsg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Dokumentacja Projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczeg&lowych warunkach umowy.

1.5.2. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacijg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawey
stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg
obowigzujgce dia Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkodw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnos$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacijg Projektowa lub ST i
wplynie to nha niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwlocznie zastgpione
innymi, a wszelkie roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az
do zakoficzenia i odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Roboét.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wok6t Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagai, bedzie miat
szczegolny wzglad na:

I) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, skladowisk i dréog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.56.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.



Materiaty latwopalne bedg skladowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji Rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dia otoczenia

Materialy, ktore w sposéb trwaly sg szkodliwe dia otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatow wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot bedg mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddzialywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materialy, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materialy pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymaé zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg, dla wszelkiego
rodzaju Robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Rob6t. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

Wykonawca winien uzyskaé aprobaty techniczne na wszystkie materiaty okreslone w szczego6lowych ST.
2.1. Zrodia zaopatrzenia w materialy i wymagania jako$ciowe

a) Wszystkie materialy uzyte do robodt powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze Zrodet przez niego
wybranych i zbadanych.

b) Dopuszcza sie stosowanie materialow, elementow i wyrobdw zaréwno krajowych albo z importu, przy
czym materialy importowane muszag posiadaé $Swiadectwa zgodnosci z PN (BN) lub aprobatami
technicznymi.

¢) Zastosowane w specyfikacjach szczegdlowych okreslenie przedmiotu zamowienia poprzez wskazanie
nazwy producenta ma na celu jedynie doprecyzowanie przedmiotu zamowienia. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwosé skiadania ofert rownowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane materialy (i urzadzenia)
bedg posiadaly parametry nie gorsze niz te, ktore sg przedstawione w dokumentacji technicznej.

d) W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegotowej nie podano wymagan
technicznych dla materiatéw, elementow i wyrobow albo podano je w sposob ogdlny, albo dokonuje sie
ich zamiany na inne niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich uzgodnien z
Inspektorem Nadzoru i Projektantem oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

2.2. Kontrola materialéow

a) Wszystkie materialy przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ kontroli, pobieraniu probek oraz badaniom. Materialy nie speiniajgce wymagan okreslonych w
ST nie moga zosta¢ wykorzystane przy realizacji zamierzenia inwestycyjnego.

b) Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa zgodno$ci poszczegobinych dostaw
materiatow z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materiatéw budowlanych

a) Materiaty powinny byé przechowywane w spos6b zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i przydatno$ci
do robot. Skladowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem przechowywania, mogg
by¢ powtdrnie badane przed wigczeniem do robét. Skiadowanie powinno byé prowadzone w sposob
umozliwiajgcy kontrole materiatow.

b) Skladowanie materiatlow moze odbywaé sie wylgcznie na terenie placu budowy lub na terenie Bazy
Wykonawcy.



c) Wszystkie miejsca czasowego skladowania materialow i lokalizacji wytworni powinny byé po
zakonczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, bez dodatkowych opiat ze
strony Zamawiajgcego.

d) Poszczegolne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ w miare mozliwosci z
jednego Zrodia. Wielkosé i czestotliwo$é dostaw powinna zapewnié mozliwosé zgromadzenia, na
uprzednio uzgodnionych skiadowiskach, zapasdw gwarantujgcych wlasciwy postep robét zgodnie z
zatwierdzonym harmonogramem Wykonawcy.

e) Transport i skiadowanie kruszywa powinny odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Powierzchnia
skiadowisk powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia na skiadowiskach co najmniej wyzej podanych
ilosci materiaiow. Na skiadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajgcych
swobodny przejazd tadowarek i srodkéw transportu. Kruszywo nalezy skiadowaé oddzielnie wg
przewidzianych w recepturach asortymentéw i frakgji, oraz w zasiekach uniemozliwiajgcych wymieszanie
sig sgsiednich pryzm. Podloze skiadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione tak, aby
nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie skiadowania.

2.4. Wykorzystanie materialéw pobranych z wykopéw

a) Grunty pobrane z wykopow bedg wykorzystywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Nadmiar
gruntu lub grunty nieprzydatne bedg skladowane w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

b) W przypadku, gdy Wykonawca pobrat lub przetworzyt, z terenu nalezacego do Zamawiajgcego
materialy w nadmiarze w stosunku do iloéci wymaganej do realizacji Umowy, to Zamawiajacy moze
przejaé nieodptatnie ten nadmiar materiatdw, bez jakichkolwiek zobowigzan co do pokrycia kosztéw
poniesionych przez Wykonawce. Zamawiajgcy moze takze zobowigza¢ Wykonawce do usuniecia
nadmiaru materialow i doprowadzenia terenu do zadowalajgcego stanu.

UWAGA: Wszystkie urzadzenia i materialy moga by¢ zastapione innymi o nie gorszych parametrach
niz te, ktore zostaty uwzglednione w projekcie i przedmiarach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Wykonawca zapewni wszelki sprzet wiasny oraz inne urzgdzenia
konieczne do ukonczenia rob6t i utrzyma je w stanie gotowosci do pracy przez caly czas zgodnie ze
szczegotowym programem (pompa do betonu na samochodzie, $rodki transportu, betoniarka, spawarka,
rusztowanie). Jezeli utrzymanie cigglosci robot jest niezbedne w celu osiggniecia wymaganej jakosci
robot, Wykonawca zapewni odpowiednig ilo$¢ sprzetu rezerwowego dostepnego na placu budowy w razie
awarii. Sprzet budowlany bedzie wyposazony w sygnalizator dzwiekowy dla cofania. Podczas ruchu
ciezaréwek nalezy zwracaé uwage aby skrzynia fadunkowa byla opuszczona. Szczegblowe wymagania
dotyczace sprzetu zamieszczono w poszczegoinych Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT MATERIALOW

a) Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposéb zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do rob6t.

b) Liczba $rodkow transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
ST i w terminie zgodnym z harmonogramem.

¢) Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
uzytkowanymi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentacjg projektowa, udzielonymi pozwoleniami na budowe i uzgodnieniami, a takze wymaganiami
technicznymi dla poszczegoinych rodzajow robot wyszezegolnionych w przedmiarze robot.
Odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonywania wszystkich rodzajow robét wehodzacych w skiad zadania w
calosci ponosi Wykonawca.,

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do pelnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli rob6t
budowlanych).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodno$é z Dokumentacijg Projektowa wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robdt bedg,
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow
i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgiji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia



Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI PRAC

Za jako$¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementoéw i materiatéw - odpowiedzialny jest
Wykonawca robo6t. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptaciji Inwestora projektu organizaciji robot zawierajgcego: mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposéb wykonania robot zgodnie z projektem i sztukg
budowlang. Projekt organizacji robét powinien zawierac:

- terminy i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie,

- oznakowanie placu budowy (zgodnie z BHP),

- wykaz maszyn i urzgdzer oraz ich charakterystyke,

- wykaz $srodkow transportu,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢é wykonania poszczegoinych robot,

- wykaz zespotéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na budowe materiatow, sprawdzania i
cechowania sprzetu podczas prowadzenia robot,

- sposo6b postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jako$ci materiatéw Wykonawca ma obowigzek :

- wyegzekwowac od dostawcy materialy odpowiedniej jakosci,

- przestrzega¢ warunkéw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania odpowiedniej ich
jakosci,

- okresli¢ i uzgodnié warunki dostaw dla rytmicznoéci robét,

- prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

- wszystkie roboty i materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, wymogami ST oraz
przedmiarem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.

Badania kontrolne - mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikow
badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora jesli wyniki potwierdzajg sie i speiniajg wymogi
PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

7. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z umowa oraz okreslenie ich wartosci
techniczne;j .

Odbidr robot zanikajgeych - jest to ocena ilosci | jakosci robot, kiére po zakonczeniu podlegajg zakryciu,
przed ich zakryciem, lub po zakoriczeniu robot , ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilo$ci i jakosci, ktdre stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegolniony w harmonogramie robot.

Odbiér koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robét wehodzacych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.

Odbiér ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegéinych
elementow rob6t w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym
okresie.

7.1. Dokumenty do odbioru roboét

Do odbiorow czesciowych i do odbioru koicowego Wykonawca przygotowuje nastepujace dokumenty:
- Dokumentacje projektowa,

- Receptury i ustalenia technologiczne

- Dziennik budowy

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukeyjnych

- Ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikow badar i pomiaréw zalgczonych do
dokumentéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru

- Sprawozdanie techniczne

- Dokumentacije powykonawczg

7.2. Tok postepowania przy odbiorze

Odbioru koricowego dokonuje komisja powolana przez Inwestora. Hos¢ i jakos¢ zakoriczonych robét
komisja stwierdza na podstawie oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza zgodnosé
wykonanych robot z dokumentacia projektowg oraz z protokolami dotyczacymi wprowadzanych zmian.
W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majgcych wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru.
W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw, majacych wplyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie
potracen jak za wady trwale.



Jesli Komisja stwierdzi, ze jakos¢ rob6t znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej - to
roboty te wylacza z odbioru.

7.3. Zasady kontroli jako$ci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zalozong
jakos¢é Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badar
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materialow oraz Robo6t z czestotliwosciag
zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacii
Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa,.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, Zze moga wplynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.
7.4. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

7.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptaciji Inspektora Nadzoru .

7.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

7.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontrali jako$ci | zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrodia ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badarn dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor moze pobieraé probki materiatdw i prowadzié badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie



wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatdw i Rob6t z Dokumentacjg Projektowg
i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

7.8. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normag lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslona w pkt 1. i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

1) W przypadku materiaiow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposoéb jednoznaczny jej cechy.
2) Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

3) Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7.9. Dokumenty budowy

{1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kofica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej | gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegoélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementow Robot,

- przebieg Robé6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegoOinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzal,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kio je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Rob6t.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot.

{2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarh Wykonawcy bedag gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robot.
Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,



- protokoly przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robét,

- protokoly narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu adpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - prawo budowlane - (Dz. U. Nr 89 z 1994r. z pdZniejszymi zmianami)

2, Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- kodeks cywilny - (Dz. U. Nr 16 z 1964r. z pézZniejszymi zmianami)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62 z 200 Ir. poz.627)

4, Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej inspekcji Pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2001r. Nr 124
poz. 1362)

5. Ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej ( Dz. U. z 1985r. Nr 12 z
poZniejszymi zmianami)

6. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2001r. Nr 122)

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogoine
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r. Nr 169)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109 z 2004r.)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 8 z 2002r.)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczeg6lowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. Nr 120 z 2003r.)

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montaSowych - wyd. Arkady 1989r.

12. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

13. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publiczhych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pbzniejszymi
zmianami

14. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r. geotechnicznych
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych (Dz. U. nr 126/98,
poz. 839)

15 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

16 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998 r. w
sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, poz. 882)

17 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych obowigzujacych
w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133).



SST 1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z rozbiorka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych
wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.. ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszéw Maz.”.
Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszow
Maz.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robét zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych, jakie wystepujg przy realizacji robo6t.

llosci robot rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materialy pochodzgce z rozbiorki:

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz tynkowy, szkio, elementy metalowe (ziom stalowy), tworzywa
sztuczne .

Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogéine zasady dotyczace transportu materiatéw podano w ST,Wymagania ogoine”. Zatadunek, transport,
roztadunek i skladowanie materiatow musi sie odbywaé w sposdb zapewniajacy ich wiasciwy stan
techniczny.

Odwiezienie zlomu, szkia i gruzu na odpowiednie skiadowiska po wczeéniejszym uzgodnieniu z
Inwestorem.

Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia w podiozu posadzek.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonanie robét rozbidrkowych nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem bezpieczenstwa pracy robotnikow
oraz os6b postronnych mogacych przebywaé w strefie rozbiérki. Przed przystgpieniem do robot
rozbiérkowych w pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia; jak
oznakowanie i ogrodzenie terenu rob6t — wyznaczenie strefy rozbiorki, zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i
sprzet, oraz wykona¢ urzadzenia do usuwania z budynku materialow z rozbiorki.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbidrkowych powinni byé zapoznani z zakresem prac do
wykonania; w szczegoéinosci otrzymaé dokumentacje okreslajacg kolejnos¢ rozbidrki elementow
konstrukcyjnych. Przy prowadzeniu prac rozbiérkowych i wyburzeniowych nalezy przestrzegaé wszystkie
obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane
przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajace i ochronne. Pracownicy muszg by¢ wyposazenie w

odziez roboczg, helmy, okulary i rekawice ochronne. Znajdujace sie w poblizu prowadzonych rob6t
urzgdzenia uzytecznosci publicznej jak: latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp. powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Podczas prowadzenia roboét rozbiorkowych gruz i drobne materialy nalezy usuwac przez zsypy. Roboty
rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, przy uzyciu elektronarzedzi lub narzedzi pneumatycznych. Przy
czesciowym rozbieraniu konstrukcji nalezy wykonaé¢ tymczasowe wzmocnienia tych konstrukcji. Do robot
rozbiérkowych nie mozna przystapi¢ przed odigczeniem budynku od wszystkich sieci zewnetrznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen
na miejscu

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru

Powierzchnia (m?) - muru, posadzek, tynkow.

Dla drzwi - m?

Dia ilosci wywozonych materialtow pochodzacych z rozbiorki m®

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn.23 czerwca 2003r.(Dz. U. Nr120 z 2003r Poz.1125 i 1126 ) w sprawie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w budownictwie. PN-B-
14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (DzU. Nr 45 Poz. 401 z 2003r.)

» Szczegdlowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozp. Min.Bud. i
Przemysiu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zn. zm.



SST 2. PODLOZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiozy
betonowych pod posadzki w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszow Maz.”.
Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszéw
Maz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentoéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie podiozy betonowych.

2, MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Beton do podiozy.

 Beton moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe
betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie, przygotowanie mieszanki
betonowej powinno by¢ dokonywane ze skiadnikow odpowiadajacych Polskim Normom lub $wiadectwom
Instytutu Techniki Budowianej.

* Receptura betonu, wg ktérej jest on sporzadzany w wytworni powinna by¢ przediozona do akceptaciji
Inspektora.

+ Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie,

- nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%.

* Warunki wykonania i odbioru robé6t betonowych podano w ST Beton.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu:

» mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

* ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C,

« 70 min. - przy temperaturze + 25°C,

¢ 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane. ,
5.2. Wymagania przy wykonaniu podiozy zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Opis ogdiny

Podloza betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okreslaé m.in. rodzaj, grubosé
warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustéow podiogowych oraz szczelin
dylatacyjnych.

Podkiad pod posadzki powinien wykazywac¢ wytrzymalo$é na éciskanie nie nizsza niz 12 MPa.

W podtozach betonowych powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcji
budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

- oddzielajgce podkiad wraz z calg konstrukcjg podiogi od pionowych elementéw budynku,

- w miejscach, gdzie wystepujg w podkiadzie naprezenia rozciggajace,-

- wzdiuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe,

b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2,

5.4. Wykonanie podiozy betonowych

1 Temperatura pomieszczeh powinna wynosi¢ minimum +5°C.,

2 Podioze lub podkiad powinny byé trwale, nieodksztalcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z
podzialem na szczeliny dylatacyjne.



3 Do mieszanki betonowej mozna dodawa¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inspektorem.
4 Mieszanke betonowg podiozy nalezy dokiadnie zagesci¢, a powierzchnie wyrownac i zatrzec.
5 Wykonane podioze powinno by¢ przez co najmniej 7 dni chronione przed wysychaniem. Przez 28 dni
powinno by¢ chronione przed mrozem.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie materialéw pod wzgledem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczng i
niniejszg ST,
- sprawdzenie wykonania podkiadu,
6.1. Badanie betonu
Badanie mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu.
Badaniu podiegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscia i w sposdb
podany w PN-EN-206/1:
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza sie w przypadku
powstania watpliwo$ci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukgiji.
Czegstotliwos¢ badan betonu nalezy wykonac zgodnie z PN-EN-206/1.
7. OBMIAR ROBOT
Podkiady betonowe oblicza sie w m3.
Zardwno Inspektor jak i wykonawca moga zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. $gdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.
8. ODBIOR ROBOT
Odbioér podkiadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po ufozeniu warstwy materialu izolacyjnego,
- podczas ukiadania podkiadu,
- po catkowitym stwardnieniu podktadu.
Odbiér podkiadu powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
- grubosci podkiadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
- réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek plaszczyzny podkiadu,
- prawidiowoséci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty przy wykonywaniu podkladu platne sa wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora
zawiera:
- zakup materialow,
- transport na miejsce skladowania na placu budowy,
- transport do miejsca wykonywania prac,
- oczyszczenie i zagruntowanie podioza,
- wykonanie podkladu betonowego,
- usuniecie ewentualnych zanieczyszczen,
- uprzatniecie stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
- PN-EN 206-1 — Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$c.
- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw
- PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
- PN-B-06262 - Metoda skierometryczna badania wytrzymalosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka
Schmidta typu N
PN-B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwigkowa badania
wytrzymalosci betonu na Sciskanie
Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegolnych wyrobow.
Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.



SST 3. SCIANY MUROWE Z BLOCZKOW BETONOWYCH | CEGLY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. ~ Slugocice, gmina Tomaszow Maz.".
Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszow
Maz,

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie $cian murowanych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dla materiaiéw

2.1.1. Bloczki betonowe

Bloczki powinny mie¢ ksztatt prostopadioscienny. Bloczki muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcych
norm oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg do wznoszenia $cian oporowych przy
konstrukgeji schodéw naziemnych zewnetrznych.

2.1.2. Cegta ceramiczna, cegta klinkierowa

Cegly wypalane z gliny powinny mieé ksztalt prostopadio$cianu o wymiarach wg producenta. Cegly
muszg spetnia¢ wymagania normy oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Cegly stuzg do wznoszenia
kominéw. Ponad dachem kominy murowane z cegly klinkierowej w kolorze grafitowym petne;.

2.1.3. Zaprawy murarskie

Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa powinna by¢
zuzyta:

- zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godzin,

- zaprawa cementowa - w czasie 2 godzin.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub
kopalny. Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje skladnikéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zalezno$ci
od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1) Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowaé cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

(2) Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do
36 godzin przed jego uzyciem.

(3) Kruszywo

Kruszywa naturaine stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i muszg
odpowiada¢ normie PN-B-06711.

Elementy kiinkierowe murowac zaprawg do klinkieru barwiong w kolorze grafitowym.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

» Transport bloczkow betonowych i cegly odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.

» Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

4.2, Magazynowanie

« Bloczki betonowe i cegte nalezy skiadowac na placu budowy na sktadowisku otwartym.

« W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt organizaciji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2 Wymagania przy wykonywaniu rob6t murowych

1. Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.



2. Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowar $cian
fundamentowych.

3. Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otwordw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. R6znica pozioméw poszczegolnych
czesci muréw nie powinna przekracza¢ 3 m dla murdw z bloczkéw i pustakéw.

5. Elementy ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

6. Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z materiatu jednego wymiaru i jednej klasy.

7. 1zolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykona¢ na wysoko$ci co najmniej 15cm nad terenem, a dla
$cian z bloczkéw betonu komaérkowego 50 cm nad terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $rodkow
umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich
przepisach.

9. W przypadku przerwania robot na dluzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Bloczki i cegla

Dostarczone na budowe materialy murowe musza spetniaé wymagania okreslone w niniejszej ST oraz
by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dolaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo-wapienna, zaprawa do klinkieru

Badanie zaprawy budowlanej

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowaé:

-konsystencje,

-marke,

zgodnie z PN-B-14501.

1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500. Badanie polega na
okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500.

Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o
wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

* llos¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkow
roboczych.

« Nakiad liczony na 1 m3 lub m2 $ciany.

 Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie {gcznie ze spoinami.

 Dlugos¢ murow prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

» Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

* Nie odlicza si¢ bruzd na instalacje gniazd.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania.
W zakresie robét murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowsa,

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentoéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania robdt, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

4) Odbior robdt murowych

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchyiek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

- odbi6r rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.

5) Tolerancje i odchyiki robét murowych wg PN-B-10020

- w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm,

- w grubosci muréw o grubosci l/4c, I/12¢ i Ic rébwna odpowiedniej odchyice wymiaru cegly,

- w grubosci muréw ponad Ic peinych +/-10mm,

- w grubosci muréw ponad lc szczelinowych +/-20mm,

- wymiary otworéw o wielko$ci do I00cm: +6/-3mm na szerokos¢, +15/-10mm na wysoko$¢,

- wymiary otworow o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szeroko$é, +15/- 10mm na wysoko$¢,

- grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm,

- grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: {0mm +/-5mm,

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem plaszczyzny:



dla murow spoinowanych: 3mm/Im. i I0mm dla calej Sciany

dia muréw nie spoinowanych: 6mm/im. i 20mm dla catej Sciany

- odchylenie krawedzi od linii prostej:

dla muréw spoinowanych: 2mm/im. najwigcej Iszt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/Im. najwiecej 2szt/2m.

- odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/lm., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$é budynku
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/im., IOmm/kondygnacje, 30mm/wysoko$é budynku
- odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: Imm/im., 15mm/dtugo$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/im., 30mm/dtugo$¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:

dia muru spoinowanego: Imm/im., IOmm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/im., 20mm/diugo$¢ budynku

- odchylenie kata plaszczyzn przecinajacych sie od projektu:

dia muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 8mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykonane roboty murowe wg obmiaru sg platne na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia
odpowiednio:

- zakup materiaty, transport,

- zlozenie materialdw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian z wykonaniem narozy,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

¢ PN-1SO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy roznymi rodzajami odchytek
i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT 1SO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30020 Wapno

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.



SST 4. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZCIE
STALOWYM SYSTEMOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek
dziatowych z plyt gipsowo-kartonowych w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu
Ludowego z termomodernizacja w m. Slugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina
Tomaszdw Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszow Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97~
200 Tomaszéw Maz.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Montaz scianek dziatowych z plyt kartonowo-gipsowych na ruszcie stalowym gr. 15 cm, podwéjne
plytowanie.
— Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym wykonywane sg z materialow
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
~ ,Prawa’ strona plyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zakladkowe polaczenia kartonu.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dla materiaiéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogoine” pkt 2

- profile konstrukcji stalowej nosne 100, rozstaw 50 cm,

- piyty gipsowo-kartonowe,

- izolacja dzwiekowa z welny mineralnej, twardej 60 kg/m?,

- zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.
Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych
Minimalna grubosé¢ piyty do zastosowania 12,5 mm.
Oznacza sie je symbolami méwigcymi o rodzaju zastosowanego gipsu i przeznaczeniu piyty. | tak np.
symbol GKB oznacza, ze uzyto gipsu napowietrzonego w plytach zwykiych, GKF — napowietrzonego z
dodatkiem widkna szklanego do produkcji plyt ognioodpornych i GKBI — napowietrzonego i
hydrofobizowanego do plyt wodoodpornych.
Rodzaje plyt

GKB - plyta gipsowo-kartonowa zwykla, ogélnego przeznaczenia, dopuszczona do stosowania w
pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej 70%.

GKF - plyta o podwyzszonej odpornos$ci dziatania ognia, tzw. ognioodporna, z rdzeniem z widkna
szklanego, szara z nadrukiem czerwonym oraz impregnowana zielona z nadrukiem czerwonym,
przeznaczona do wykonywania barier ochronnych na elementach nosnych budynku oraz do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej niz 70%.

GKBI - plyta wodoodporna, zielona z nadrukiem niebieskim, dopuszczona do pomieszczen o
wzglednej wilgotnosci przekraczajacej okresowo 70%, ale w czasie nie diuzszym niz 12 godzin (kuchnia,
lazienka). Powierzchnia $ciany musi by¢ pokryta materiatem odpornym na wilgo¢, glazura przyklejona
klejem wodoodpornym, a spoiny wykonczone materiatem wodoodpornym.

GKFI1 - plyta wodoodporna o podwyzszonej odpornosci na dziafanie ognia, zielona z czerwonym
nadrukiem, przeznaczona do wykonywania barier ogniowych i oston ochronnych na elementach nosnych
budynku, dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej przekraczajacej
okresowo 70%, ale nie diuzej niz 12 godzin w ciggu doby.

Nalezy pamietac, ze $cianki te sg stabsze od wykonywanych z materialéw ceramicznych. Piyty gipsowo-
kartonowe nigdy nie bedg podtozem stabilnym, dlatego do ich wykoficzenia (np. przyklejanie tapet czy
plytek ceramicznych) trzeba stosowaé specjalnie do tego podioza przeznaczone kleje, o zwiekszonej
elastycznosci.



Haki, wkrety, profile stalowe C i U zgodnie z aprobatami technicznymi danego systemu suchej
zabudowy.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatbw musi sie odbywaé w sposéb zapewniajgcy ich
wiasciwy stan techniczny

Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych

plandekami), ktére umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5.

Roziadunek plyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego
najmniej udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie  z widlami. W przypadku



przewozenia mniejszych ilosci plyt stosuje sie inne $rodki transportu zapewniajgce ochrong przed
opadami atmosferycznymi.
4.2. Magazynowanie
» Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukiadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu speinia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkiadek.
Pakiety nalezy skladowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
plaskim podkiadzie.
Wysokos¢ skiadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania $cianek dziatowych z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone nalezy wykonac¢ tynki mokre
- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadow.
~ Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powiefrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.
— Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.
5.2. Sposob wykonywania robé6t
Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych — ze wzgledu na swoja budowe — wymagajq zastosowania
dodatkowej izolacji akustycznej. Nie mogg one tworzy¢ monolitu ze stropem, poniewaz strop mogtby
wtedy przenosi¢ swoje obcigzenia na lekka scianke i doprowadzi¢ do jej uszkodzenia. Dlatego trzeba je

ko zakotwi¢ w stropie.

cianki musza posiadaé obustronne oplytowanie z piyt gr. 12,5 mm. Przestrzen migdzy ptytami wypetnia
sie welng mineralna, ktora spelnia rolg izolacji akustyczne;j.
Zanim postawi sie $cianke, trzeba najpierw wyznaczy¢ miejsce, gdzie ma stangé, a nastgpnie zamocowac
do podtoza i stropu profile poziome U. Przytwierdza sie je co 50 cm wkretami z kotkami rozporowymi.
Stopki profili U izoluje sie od podioza tadéma tumigca. Przyscienne profile startowe C mocuje sie w
$cianach wkretami poprzecznymi. W profilach poziomych U umieszcza sig luzem profile pionowe C, ktore
powinny byé mniejsze o okoto 10 mm od wysokoéci pomieszczenia, aby naprezenia stropu i ugiecia
podioza nie przeniosly sie na poszycie Sciany za posrednictwem profili U.

Piyty musza by¢ oddzielone od podioza, stropu i $cian szczeling dylatacyjng o szerokosci 5 mm, ktorg,
wypelnia sie masa akrylowa, W pierwszej kolejnosci do konstrukcji przykreca sie plyty od otwartej strony
profilu C, wkretami rozmieszczonymi co 25 cm. Do zamocowania piyt do konstrukcji stalowej uzywa sie
wkretow samogwintujacych 3,9x30 mm z bem stozkowym, aby zagtebialy si¢ w sprasowanym materiale.
Krawedzie plyt nalezy skleja¢ dwuskiadnikowym klejem poliuretanowym.

Producenci plyt gipsowo-kartonowych oferujg zazwyczaj cate systemy suchej zabudowy, na ktore
skladajg sie wszystkie potrzebne do montazu elementy. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie
kompletnych systemow suchej zabudowy.

Konstrukcje $cianek stanowi ruszt z profili stalowych o rozstawie 40-60 cm. Metalowg konstrukcje rusztu
wykonujemy z zimno gietych profili stalowych typu C i U. Poziome elementy rusztu wykonuije sig z profili
typu U przykreconych do podiogi i do sufitu za pomoca kolkéw rozporowych. Stupki wykonujemy z profili
typu C taczonych z profilami typu U przy pomocy blachowkretéw. Profile zrobione sg z blachy gr. 0,6 mm.
Bardzo latwo sig je ucina, formuje i skreca. Miedzy elementami rusztu ukiada sig izolacje akustyczng z
wetny mineralnej. Potaczenia $cianki dziatowej ze $ciang nosng wypeinia si¢ masg akrylowg w celu
unikniecia spekan na potgczeniach.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogoline zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
Wymagania dia plyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegoinosci powinna by¢ oceniana:

— réwnos$¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary piyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugigcia piyt.



6.2.2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét

7.1. Ogbine zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagama ogoine” pki 7

7.2. Jednostka i zasady obmlarowama

Obmiaru rob6t dokonuje sie w m? powierzchni $cian.

7.3. Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie przedmiaru rob6t z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbiér robét

8.1. Ogéine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2. Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z
plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbi6r podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczysci¢ i umyé wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z przedmiarem robot, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:;

a. zgodnos¢ z przedmiarem robot,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

¢. przygotowanie podioza,

d. prawidlowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie $cian powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny byé katami
prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wezesniejszych zalozen zawartych w dokumentaciji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowoéci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadiych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o diugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig $ciany powinien byé wykonywany z
dokiadnos$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Rodzaj usterek Daopuszczaine odchyiki

Lp.

Powierzchni $cianki

1

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni (
odchylenia od ptaszczyzny lub zalozonego
szablonu)

Nie wiecej niz 2 mm/m i ogotem nie wiecsj niz 5
mm na catej powierzchni $ciany pomieszczenia

kata przewidzianego w projekcie

2 | Odchylenia krawedzi od linii prostej Nie wiecej niz 2 mm/m i nie wiecej niz jedno na
diugoscifaty 2 m
3 | Odchylenie powierzchni i krawedzi $cianki od | Nie wiecej niz 2 mm/m i ogélem nie wiecej niz 3
kierunku pionowego mm na wysokosci jednej kondygnagji
4 | Odchylenia od kierunku poziomego Nie wiecej niz 1 mm/m i nie wiecej niz 5 mm na
diugoéci budynku
5 | Odchylenia przecinajgcych sie plaszczyzn od | Nie wiecej niz 2 mm

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomledzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m?, ktora obejmuje:

s dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podioza,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

= dla wykonania okladzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,




» dla wszystkich technologii (czynnosci wykofczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie polaczen i stykow plyt ze Scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasma papierowa,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
Dla calosci roboét podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

10. Przepisy zwigzane

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornosé ogniowa.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, scian dzialowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73, 28-

400 Pinczow. Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie
IV — Krakow 1996



SST 5. TYNKI | GLADZIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow (uzupetnienia) i gtadzi na $cianach wewnetrznych i sufitach przewidzianych do wykonania w
ramach zadania pn.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego z termomodernizacja w m. Stugocice,
dziatka nr ewid, 221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszow Maz.”. Inwestorem przedsigwziecia jest
Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. MoScickiego 4, 97-200 Tomaszow Maz.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie uzupetnien tynkéw i gladzi na $cianach wewnetrznych i sufitach budynku.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Materialy stosowane do wykonywania gtadzi powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg,
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczna panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej i Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, oznakowanie znakiem budowlanym
oznaczajgce, ze sq to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badZ uznano za "regionalny
wyréb budowlany” .

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu

3. SPRZET

Do wykonywania prac nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza, szpachle i pace metalowe lub z
tworzyw sztucznych, agregaty tynkarskie ze sprezarkami lub mieszadta elektryczne, drabiny i
rusztowania

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do gladzi w opakowaniach me wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy
uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg, techniczng

5.2. Warunki przystapienia do wykonywania tynkow i gtadzi

Przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy:

zakonczyé przemurowanie $cian, oczy$ci¢ podioze,

zagruntowa¢ przygotowane podioze,

5.3. Przygotowanie podioza

Nalezy przygotowaé podioze do robét poprzez:

oczysci¢ podioze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, wykwity, luzne czastki materiatu podioza,
usunaé nierdownosci i ubytki podioza

5.4. Warunki prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem gtadzi,

w temperaturze nie nizszej +5°C,

w temperaturze nie wyzszej niz +25°C,

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 zgodnie z zapisami umowy. Cena
obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST,

- likwidacje i uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-70/B tynk-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-80/6733-09 Spoiwo gipsowe specjalne.
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SST 6. IZOLACJA TERMICZNA Z WELNY MINERALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
termicznej stropu nad parterem z weiny mineralnej przewidzianej do wykonania w ramach zadania
pn.. ,Przebudowa budynku Domu Ludowego z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid.
221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszéw Maz.”. Inwestorem przedsiewzigcia jest Gmina Tomaszow
Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszow Maz.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznej z welny mineraine;j.
= Wykonanie lzolacji ciepinej poddasza z weiny mineralnej o grubosci 2x15 cm uktadanej na
stropie nad parterem
®  UloZenie folii paroizolacyjnej
Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty , jakie wystepujg przy realizacji robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogéine
Wetna mineralna w postaci ptyt lub mat o grubosci 15 cm
Folia paroizolacyjna

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolinego typu sprzetu.

4. Transport

Ogolne zasady dotyczace transportu materiatléw podano w ST,Wymagania og6ine” pkt.4. Zatadunek,
transport, roztadunek i skladowanie materiatdw do izolacji termicznej musi sie odbywa¢ w spos6b
zapewniajgcy ich wilasciwy stan techniczny w warunkach zabezpieczajacych te materialy przed
uszkodzeniem badz zniszczeniem.

5. Wykonanie robot

Wykonanie izolacji stropu nalezy wykona¢ w technologii izolacji dwuwarstwowej. Najpierw nalezy
wykona¢ izolacje z folii.

Przed przystgpieniem do izolowania rozcinamy folig i rozwijamy rolke wetny. Po rozwinieciu nalezy
odczekac kilka minut, aby welna rozprezyia sie do grubosci nominalnej.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku
zagrozenh na miejscu

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru

Powierzchnia (m?) — ocieplenia i folii

8. Odbiér roboét
Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Odbior wykonanej warstwy ocieplajacej powinien cbejmowad:
a. sprawdzenie, czy rodzaj i jako$¢ materiatow sg zgodne z projektem budowlanym,
b. sprawdzenie, czy grubos¢ warstwy ocieplajgcej jest wystarczajgca do uzyskania
wymaganej wartosci wspodiczynnika przenikania ciepta k przegrody,
c. sprawdzenie, czy materiat termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
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d. sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidiowo$ci utozenia (szczegodlnie, gdy
zastosowano kilka warstw )

9. Podstawa platnosci
Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-20130:1999/Az1:2001Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

PN-75/B-23100 Materialy do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych -- Welna mineralna

PN-EN 12085:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie wymiardw liniowych
prébek do badan

PN-EN 12086:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreélanie wtasciwosci przy
przenikaniu pary wodnej

PN-EN 12087:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie nasigkliwosci wodg przy
diugotrwalym zanurzeniu

PN-EN 12087:2000/A1:2006 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Okre$lanie nasigkliwosci
wodg przy diugotrwatym zanurzeniu

PN-EN 12088:2000 Wyroby do izolaciji ciepinej w budownictwie -- Okre$lanie absorpcji wody przy
diugotrwatej dyfuzji

PN-EN 12089:2000 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie zachowania przy
zginaniu

PN-EN 12090:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie zachowania przy
scinaniu

PN-EN 12091:2000 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Okreslanie odpornosci na
zamrazanie-odmrazanie

PN-EN 12429:2001 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Klimatyzowanie do wilgotnosci
rownowagowej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci

PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Okreslanie zachowania pod
punktowym obcigzeniem

PN-EN 12430:2000/A1:2006 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie zachowania
pod punktowym obcigzeniem

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z weiny minerainej (MW)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

PN-EN 13162:2002/AC:2006 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby z weiny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
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§ST7. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina Tomaszow
Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszow Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200
Tomaszow Maz.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czesé dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze rob6t, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania goéine.

1.5. Ogo6ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé ich wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sig dokladnie zaznajomi¢ z
cato$cig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentuaine niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczeg6lnych opracowan przed przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mieé¢ wplyw na nosnos¢ obiektéw nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantéw. Prace malarskie na wysoko$ci nalezy wykonywac z prawidtiowo wykonanych rusztowarn
lub drabin. Réwnoczesnie, zaleznie od stosowanych materialdw, nalezy zachowac odpowiednie $rodki
ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p.
poz.). Przy pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p. poz. i BHP.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materiatem do malowania $cian we wnetrzach sg farby emulsyjne zmywalne do
wymalowan wewnetrznych posiadajgce niezbedne atesty i certyfikaty nadajace sie do stosowania w
pomieszczeniach stuzgcych do przechowywania farmaceutykow. Farby powinny odpowiadaé¢
obowigzujacej normie PN-C- 89440 i posiada¢ ocene higieniczng PZH. Farby emulsyjne
charakteryzujg, sie dobrg przyczepnoscia do podioza, odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
Scieranie i detergenty. Tworzg gladkie powloki o jedwabistym wygladzie, pozwalajg na.dyfuzje pary
wodnej.

Zastosowanymi materialami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb przeznaczonych
do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry skiadajg sie farba gruntujgca
przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogoéinego stosowania.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletow natryskujgcych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Farby emulsyjne dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 1, lub innych
uzgodnionych z odbiorcg, Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sa w puszki o poj. 1-20 1. Nalezy
przechowywa¢ je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknigtych
opakowaniach.

Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajgc je przed wplywami atmosferycznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspekiorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedag wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu rob6t malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych."

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom. Przy robotach malarskich musza zostaé
spelione wymogi przepisbw BHP i p. poz. W szczegolnosci, przy wykonywaniu wymalowarn
materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozciericzalniki organiczne nalezy:

- stosowaé odziez ochronna,

- wewnetrzne roboty wykonywaé przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzega¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewni¢ statg dostepnosc¢ sprzetu p. poz.

5.3. Opis ogdiny

5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi na podiozach z gipsu

Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie cian i sufitow mozna wykonywac po zakonczeniu:

- rob6t budowlanych i instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktow, wylgcznikow
elektrycznych, przyklejania oktadzin, bialego montazu),

- wykonania podkiadéw pod wyktadziny podiogowe,

- montazu stolarki.

Podloze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé¢ odtluszczone i odpylone. Sciany powinny
by¢ réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwna¢, zaszpachlowac i zeszlifowa¢,
jesli wymagana jest duza gladkos¢ powierzchni. Nowe tynki moSna malowa¢ po 1-4 tygodniach,
wilgotno$¢ tynkéw nie powinna przekraczac 4% (wg zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem
lub metodg natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozciericzyé woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
nakiada¢ po wyschnieciu poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podioza potrzebne jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawa¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych
nie mozna nakiada¢ na powierzchnie zgruntowane miekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powioki malarskie moSna zmywa¢ wodg z dodatkiem
detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych

Zabezpieczenie konstrukcji no$nej budynkdéw powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wiasciwymi ST.
Podloza stalowe powinny byé przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposob:

- starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, zapraw, topnikow z procesu spawania, poprzez szlifowanie
spawow i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,

- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pézniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania rob6t malarskich powinna wynosi¢ 15- 20°C, wilgotnosc
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz
w czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub pdznych
popoludniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podiozu, po
natozeniu dwoch warstw przeswity podioza sg niedopuszezalne. Grubo$¢ dwoch warstw gruntujacych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 (im (zaleznie od zalecen producenta
farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej
powtoki gruntujgcej.

Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokryé powlokg o wiekszej grubosci. Migjsc przewidzianych
do zabetonowania nie nalezy gruntowac. Nakiadanie powlok nawierzchniowych moze byé dokonane
tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do nakladania farb syntetycznych zaleca sie uzycie
pistoletow natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Nakladanie warstwy malarskiej
nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i
zaciekow. Kolejne warstwy farby moga by¢ nakiadane po wyschnigciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej). Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie
powinno przez co najmniej 1 tydzien pozostawaé odizolowane od wplywow agresywnego srodowiska.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzié na podstawie zapisébw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatdw wystawionych przez producentéw oraz wynikow kontroli,
stwierdzajacych zgodnos¢ przeznaczonych do uzycia materialdbw z dokumentacjg techniczng, z
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materialy,
ktérych jako$¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny byé zbadane przed
uzyciem. Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci calkowicie przystosowanej do
uzycia na budowie.

6.1. Farby emulsyjne do wymalowali wewnetrznych na podiozach tynkowych

Farby emulsyjne powinny charakteryzowa¢ sie:

- matowym wyglgdem powtoki,

- czasem schnigcia do 2 h,

- wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw 1-2,

- odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykli,

- gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

- odpornoscig na promienie UV,

- dobrg przyczepnoscia.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza-tynku nalezy dokonaé po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystapieniem do rob6t malarskich. Badanie podioza nalezy
przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5°C | wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%. Badanie
powinno obejmowac:

- okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego,
poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca 1% roztworem
alkoholowym fenoloftaleiny — jezeli wystapi zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy uznac¢ za
niedostatecznie skarbonizowany,

- okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dionig powierzchni i
sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

- nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy malej nasigkliwosci
ciemna plama moze wystgpi¢ po 3 sekundach.

6.2. Farby do zabezpieczen elementow metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementéw metalowych powinny charakteryzowac sie:

farby podkiadowe:

- wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 1,

- gruboscig nanoszonej powtoki do 45 um,

- czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,

farby nawierzchniowe:

- gtadkim, blyszczacym lub péimatowym wygladem powioki,

- czasem schniecia do ok. 25 h,

- wydajnoscig ok. 8 m2/dma3,

- liczba nanoszonych warstw: 3,

- laczng gruboscig nanoszonych powiok do 120 um.

Sprawdzenia materialow malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu, badajac
zgodnosé z normami przedmiotowymi w zakresie:

- wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

- lepkosci wg PN-C-81508,

- stopnia wyschnigcia wg PN-V-81519,

- przyczepnosci wg PN-C-81531,

- krycia jakosciowego wg PN-C-81536.

Jezeli w czasie skladowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin przydatnosci do
uzycia materiatéw malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem
przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do
wymogow norm przedmiotowych.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza nalezy dokonaé pod katem:

- jakoéci odttuszczenia, '

- mechanicznego usuniecia nierownosci,

- stopnia czystosci powierzchni.
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Oceng nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem.
Oceniac nalezy wizualnie, z odlegiosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub
sztucznym zaréwki o mocy 100 W, ze:

- powierzchnia powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw, chiodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

- element nie powinien mie¢ zadziorow, odpryskéw od spawania, a spoiny roéwne i krawedzie
zaokraglone.

- oceng stopnia czysto$ci nalezy przeprowadzié zgodnie z PN-H-97050.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robdt malarskich obejmuije:

- sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podioza do malowania, na podstawie zapisow w dzienniku
budowy,

- ocene jakosciowg wykonanych powiok.

Ocene jakosciowg robot malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz
5°C i przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

* rbwnomiernosci roztozenia farby,

* jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta,

* braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajacych platkdéw powtoki,

« widocznych golym okiem Sladow pedzia,

~ sprawdzenie potysku powloki,

- sprawdzenie odporno$ci powtoki ha wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powloki szmatkg
w kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawac¢ slady farbki na szmatce,

- sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

- sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg parstwowa),

- sprawdzenie gruboéci powloki na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,

na innych podiozach - zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- sprawdzenie twardosci powloki (metoda uproszczona - po przesunieciu po niej osetki z
drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne golym okiem z odlegltosci 0,5 m rysy,
metoda Scista wg normy panstwowej),

- badanie przyczepnosci powloki

» do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,

+ do podiozy metalowych - poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych plytkach
kontrolnych,

- sprawdzenie odpornoéci na zmywanie woda, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekkg szczotkg lub
szmatkg, nie powinny pozosta¢ na nich slady farby, a na powloce nie powinny wystapi¢ smugi ani
zmiany w barwie,

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie wodg z mydiem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powloki
mokrg namydlong szczotka i spiukaniu powloki woda, piana na szczotce nie powinna ulec
zabarwieniu, a powloka mie¢ jednakowa barwe,

- sprawdzenie nasigkliwosci powloki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny wykonane powloki nalezy uznaé za prawidiowe. Gdy
ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane
roboty malarskie, oraz nakaza¢ usunigecie powlok i ich powtdrne prawidiowe wykonanie, lub
poprawienie niewlasciwie wykonanych robét i powtdrne przedstawienie ich do badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty malarskie ptatne sg zgodnie z postanowieniami umowy. Calkowity koszt rob6t malarskich
obejmuje:

- zakup materialow,

- transport materiatléw do magazynu na placu budowy,

- przygotowanie powierzchni i zagruntowanie,

- szpachlowanie i szlifowanie,

- malowanie farbami emulsyjnymi lateksowymi zmywalnymi oraz farbami olejnymi (lamperia),

- uprzatniecie miejsca wykonywania robét;

dla malowania powierzchni metalowych;

- zakup materialéw,
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- transport materiatdbw do magazynu na placu budowy,

- przygotowanie powierzchni,

- malowanie farbami,

- uprzatniecie miejsca wykonywania robét.

10. PRZEPRISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczainymi farbami
emulsyjnymi.

* PN-B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
« PN-C-81503 - Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

* PN-C-81515 - Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

* PN-C-81516 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powlok lakierowanych.

+ PN-C-81519 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

* PN-C-81521 - Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powiok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.

* PN-C-81526 - Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powlok lakierowych na uderzenie za pomocg
aparatu Du Ponta.

« PN-C-81528 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powtok lakierowanych na zginanie.

- PN-C-81530 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

» PN-C-81531 - Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepno$ci powiok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

* PN-H-97051 - Ochrona przed korozjg, Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne.

* BN-84/6117-05 - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

* BN-77/6701-04 - Materialy wykoriczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metodg przyspieszona.

Atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierow.
Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 8. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH, NA $CIANACH | SCHODACH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin i wykiadzin z ptytek w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszéw
Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszow Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200
Tomaszow Maz.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukgiji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
— pokrycie podtog ptytkami (wykiadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,
- pokrycie Scian plytkami (okladziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme
architektoniczng oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji kiejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatéw, wymagan i
sposobow oceny podiozy, wykonanie wykiadzin i okladzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,\Wymagania ogodlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
przedmiarem robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w ST ,Wymagania og6éine” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t wykiadzinowych i okiadzinowych

Dokumentacje robét wyktadzinowych i okladzinowych stanowig;

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych),zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004
r. nr 202, poz. 2072), dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994
r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),aprobaty
techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. protokoty odbioréw cze$ciowych, koficowych i robot
zanikajacych, z zatgczonymi protokétami z badan kontrolnych, dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizaciji.
Powinien on uwzgledniac:

- materialy do wykonywania wykiadziny i okladziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wykiadziny i oldadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatow do napraw,

- specyfikacje materiatéw do wykonania wykfadziny i oktadziny z powolaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wykiadziny i okladziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykonczenia,
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— kolorystyka i wzornictwo ukfadanych piytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wykiadziny i okladziny,

~ zasady konserwacji wyktadziny i okladziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wyktadzinowych i okladzinowych rozumiemy (zgodnie z
art. 3,p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robét z naniesionymi
zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas
wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»~Wymagania ogoine” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wykladzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

~ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczaca skiadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wykiadzinowych i okladzinowych.
2.2, Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyldadzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

~ PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%.

Grupa B L.

-~ PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E=<6%.

Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Pilytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%.

Grupa B lib.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa

Bl

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie
dotyczy to plytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodporno$é i twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje kiejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norr.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykiadzin i okifadzin to:

~ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— §rodki ochrony plytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda :

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do
betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
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3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,,Wymagania ogdine” pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykiadzin i okiadzin

Do wykonywania robét wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

~ gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoéine wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania ogéline” pkt 4
Ogobine zasady dotyczace transportu materialow podano w ST,Wymagania ogdine” pkt.4.
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw musi sie odbywac w sposob
zapewniajgcy ich wiasciwy stan techniczny.

4.2. Transport | skladowanie materiatéw

Transport materiatow do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw i
urzadzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. w
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzet mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robo6t podano w ST,,Wymagania ogélne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukecyjnych i
izolacji podiog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdblnie dotyczy to instalaciji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wykladzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukgeji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywagé sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i okiadziny nalezy w ciggu pierwszych dwach dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1. Podioza pod wykladziny

Podtoza pod wykiadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum
50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé wytrzymalosé na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm

- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,plywajgce” ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) — 40 mm

34



Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykiadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na calej diugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczaé
10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykiadzin. Szczegétowe informacije o ukiadzie
warstw podiogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylataciji, osadzenia
wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeinione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkiaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw
cementowych wioknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykiadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje
sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wediug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposob ukiadania plytek.

PotoZenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykiadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci
plytek.

Wybdr kompozyciji kiejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych
wykladzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Ukiadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycije klejaca nakiada sig na poditoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebata krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ nalozona
réwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycii klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

~50 x 50 mm - 3 mm

-100x 100 mm -4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm ~ 6 mm

- 250 x 2560 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm ~ 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okolo 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okolo 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukiada sig plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakiadajgc pierwsza plytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okolo 1 cm), ustawié¢ w zgdanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do piytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnafrz warstwa kompozyciji klejacej powinna pod catg
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powierzchnig plytki. Mozna to osiggng¢ nakiadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkitadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy piytkach o diugosci boku;

- do 100 mm ~ okofo 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usungé jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukiadania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegély cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dia cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykiadziny
podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystgpié nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Dokiadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wykiadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka,

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesly ksztatt
spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka,

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegoinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykiadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga byé takze plytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podloza pod okiadzine

Podtozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét okiadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowo$é przygotowania
podioza.

Podioza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw.

Polaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawg
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-
M7.

W przypadku okiadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byc
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podiég nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno speinia¢ nastepujace wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fatg kontroing o dlugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na diugosci faty,
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— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podiozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okiadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé piytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb ukiadania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielkosé i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa plytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentaciji
wzory lub sklada sie z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed ukiadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gladka late drewniang lub
aluminiowa.

Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokolu lub drugiego
rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycije klejaca. Wybor
kompozycji

Zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naklada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
rozlozona réwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiardw plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie okladziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznoéci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukiadanie plytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cala plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, ukiadanie nalezy
zaczaé od przyklejenia drugiej caltej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukladanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, ukiada sie zazwyczaj po uozeniu wykiadziny podtogowej.
Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$é.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungg¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢
wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowag listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa nakiejane na papier przez co moziiwe jest
klejenie nie pojedynczej plytki lecz wiekszej iloci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupow) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozyciji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda,

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczeshiej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejoweij.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokiadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
plytkami ruchami prostopadie i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z
powierzchni plytek wilgotng gabka.
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Swiezq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Piaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka,

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegodinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornoéci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okladziny i
stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSC! ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST, Wymagania og6ine”pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wykiadzin i okladzin badaniom powinny
podiegac¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podioza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

~ sprawdzenie rownoséci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowoinych miejscach i
kierunkach 2-metrowa late,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z dokiadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podkladu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
przedmiarem robo6t i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robot ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykladzin i okladzin a w szczegoélnosci:

- jakosci zastosowanych materialdw i wyrobbw,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wykiadzin i okiadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykoéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontroinych dotyczacy wykiadzin podiog i okiadzin $cian powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidiowoséci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontroinej diugosci 2 m
przykiadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy {atg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokladnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na
calej ich diugosci (dla spoin wykladzin podiogowych i poziomych okladzin écian) oraz pionu (dla
spoin pionowych okladzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z dokiadnoscig do 1 mm,
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- sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
plytek z podkiadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wype{menla za pomocag ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkoci 1 m % nalezy zmierzyé szeroko$é spoin suwmiarka z
dokiadnoscig do 0,5 mm

- grubo$¢ warstwy kompozycii kiejgcej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okiadzin

6.5.1. Prawidiowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowag barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wykiadzin dla ktérych roznorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$c) tj. przy lekkim opukiwaniu piytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykiadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
diugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej
diugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci musza byé wypelnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci
1 mi 3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio
3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okiadzina powinna speinia¢ nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
okiadzin, dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy kiejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczaine odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé
2 mm na diugosci 2 m,

~ odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2
m,

- spoiny na calej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niS 2 mm na diugosci
1 m i 3 mm na dlugosci catej okiadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét podano w ST,,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza sie w m? na podstawne dokumentacji projektowe;j
przyjmujac wymiary w $wietle écian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odiucza sie
powierzchnig stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementow wieksze od 0,25 m?,

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie okladzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej iub wg stanu
faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru roboét podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt 8.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu
sg podioza. Odbior podidz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wykiadzinowych i
okiadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
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Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podiog i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla okladzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidiowo tj. zgodnie z ST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wykiadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy, naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatos$ci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtog) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czgsciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czeSciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z przedmiarem robot.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych
dokumentdw, wynikdw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegolowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych rob6t,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- protokdly odbioru podioze,

- protokély odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizuaine;.
Roboty wykiadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykiadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykiadzine lub okiadzine i przedstawi€ jg ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub okfadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

" - w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wykiadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powt6rnie zgtosi¢
do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentdw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
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- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i okladzin z zaméwieniem.
Protokoét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kotcowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca,

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancii, ktérego diugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i okfadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykltadzin i okladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykiadzinach i okiadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6ine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST,,Wymagania ogéine”.
9.2, Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub
okiadzinowe moze by¢ dokonana wediug nastepujgcych sposobéw:

rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
warto$¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,
rozliczenie w oparciu o warto$¢ rob6t okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Dla catosci robot podstawg platnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykiadzinowe i okladzinowe obejmuijg;

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatléw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykiadzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-
biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegolowo ustalone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci znakowanie.
PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoséci wodnej E>10%.
Grupa B 1l

PN-EN 176:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B li b.
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PN-EN 121:1997 Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A
I

PN-EN 186-1:1998 Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ha. Cz 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
lla. Cz 2.

PN-EN 187-1:1998 Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i sity
tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspoéiczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni plytek szkliwionych..

PN-EN SO 10545-8:1998 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie ciepinej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN I1SO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN I1SO 10545-10:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13;1990Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie malych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 4. oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Okladziny i
wyktadziny z plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja ukiadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
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- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
- Uktadanie.i spoinowanie plytek materialami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
- Katalog wyrob6w Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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SST 9. OCIEPLENIE $CIAN METODA LEKKA MOKRA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot, prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem ocieplenia $cian metoda lekkga mokrg w ramach
realizacji zadania pn.. ,Przebudowa budynku Domu Ludowego z termomodernizacjg w m. Stugocice,
dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina Tomaszéw Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest
Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszéw Maz.
Podstawa opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki
budowlanej.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy wykonaniu docieplenia
budynku metodg bezspoinowa i obejmuja:

a) obrobki z blachy pokrywanej w tym parapety z blachy powlekane;j,

b) docieplenie $cian fundamentowych plytami z polistyrenu ekstrudowanego gr. 10 cm,

c) docieplenie $cian plytami styropianowymi gr. 15 cmi 6 cm,

d) docieplenie osciezy plytami styropianowymi gr. 3 cm,

e) ochrona naroznikéw wypukiych katownikiem metalowym,

f) rusztowania zewnetrzne rurowe o wys. do 10 m.
1.4. Ogdine wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogobine”.
1.5. Okres$lenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogbine”.
2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikaciji sa;
2.1. Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa do kiejenia plyt styropianowych musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej
przepuszczalnosci i przyczepnoéci oraz musi posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki
Budowlanej.
2.1.1. Transport i skladowanie
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig, Okres przydatno$ci do uzycia zaprawy wynosi okoto 6
miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
2.2. Plyty styropianowe
Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowaé piyty styropianowe EPS 70 gr. 15 cm, o
wspolczynniku przewodzenia ciepta Ad<0,040, naprezenia $ciskajgce przy 10% odksztalceniu
wzglednym co najmniej 70 kPa, wytrzymato$¢ na zginanie co najmniej 115 kPa, wytrzymato$é na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czolowych co najmniej 100 kPa.
Wymiary plyt nie moga by¢ wieksze niz 60 x 120 cm z odchytkami nie wiekszymi niz +2 mm, a
grubos¢ 150 mm. Odchyiki grubosci plyt styropianu nie powinny przekracza¢ +1,5 mm. Zaleca sie
stosowanie plyt z zakladem tj. frezowane (na tzw. ,,piéro i wpust’). Struktura zwarta, czyli granulki
polistyrenowe, powinny by¢ trwale potaczone w jednorodng mase bez pustych miejsc.
Producent styropianu powinien zatgczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem.
2.2.1. Transport i skiadowanie
Sposob transportu i sktadowania plyt styropianowych musi wykluczy¢ mozliwo$é potamania plyt lub
uszkodzenia krawedzi plyt, co moze powodowaé powstawanie mostkow termicznych w warstwie
termoizolacyjnej.
2.3. Siatka zbrojaca z widkna szklanego
Siatka z wiokna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowaé siatke
odpowiednig do przyjetego systemu docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna byé
impregnowana odpowiednig dyspersjg tworzywa sztucznego. Sita zrywajgca pasek siatki o szerokosci
5 cm wzdituz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5¢cm.
2.4. Podklad tynkarski
Podkladowa masa tynkarska jest s$rodkiem gruntujgcym pod szlachetne silitowo-silikonowe.
Produkowany na bazie szklia wodnego potasowego i wodnej dyspersji zywicy silikonowej. Nalezy
stosowac¢ podktad wynikajacy z przyjetego systemu docieplenia, posiadajacy odpowiednig Aprobate
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Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.4.1. Transport i skladowanie

Podkiad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczaé, rozcieficzaé ani
taczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych
pojemnikach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych napoczetych pojemnikow. Okres przydatnosci do
uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty produkciji umieszczonej na opakowaniu.

2.5. Cienkowarstwowy tynk dekoracyjny silikatowo-silikonowy

Masa tynkarska do wykonywania wypraw pocienionych, gotowa do stosowania z wypetniaczami
mineralnymi, rodkiem hydrofobizujacym, domieszkami modyfikujacymi i pigmentami. Po stwardnieniu
wodo- i mrozoodporna, o bardzo duzej przepuszczalnoscia pary wodnej, przyczepnosci,
elastycznosci, trwatosci, stabilnoscig koloréw, bardzo wysokiej odpornoscig na czynniki atmosferyczne
oraz zabrudzenia. Nalezy stosowac¢ tynk z tego samego systemu co w/w materialy, posiadajacy
odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny
Panstwowego Zakiadu Higieny.

2.5.1. Transport i sktadowanie

Tynki silikatowo-silikonowe sa dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno ich
zageszczac, rozcienczac ani taczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywaé w
szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnoéci do uzycia tynku wynosi 12 miesigcy od daty
produkciji umieszczonej na opakowaniu.
2.6. Elementy uzupelniajace
Elementami uzupelniajagcymi systemu sg kolki plastikowe do mocowania styropianu, listwy
naroznikowe i cokotlowe oraz elementy do obrobek szczegblnych miejsc na elewacji (np. dylataciji).
Katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm powinny byé
stosowane do wzmacniania narozy pionowych do wysokosci minimum 200 cm od poziomu terenu
oraz narozy przy osciezach drzwi balkonowych i wejsciowych do budynku.
3. SPRZET
3.4. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
- $rodek transportowy
- samochod samowyladowczy do 5 t
- zuraw okienny przenosny 0,15 t
- rusztowanie zewnetrzne rurowe
3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.
4. TRANSPORT
41. Ogéline wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.
Warunki transportu materiatéw sg okreslone:
— dla zaprawy klejowej w punkcie 2.1.1.,
— dla plyt styropianowych w punkcie 2.2.1.,
— dla podkiadu tynkarskiego w punkcie 2.4.1.,
— dla tynku dekoracyjnego w punkcie 2.5.1.
Dia pozostatych materiaiow nie okresla si¢ warunkéw transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania szczegéline
Kolejnos¢ robét przy wykonywaniu ocieplenia Scian zewnetrznych metods ,lekkg” powinna
byé nastepujgca:
- prace przygotowawcze, obejmujgce skompletowanie materialéw, sprzetu i urzagdzen oraz montaz
rusztowan,
- sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $ciany,
- przygotowanie masy klejace;j,
- przyklejanie plyt styropianowych,
- nakladanie na styropian warstwy z masg klejaca i zbrojenie jej tkaning szklana,
- wykonanie wyprawy tynkarskiej z masy lub zaprawy tynkarskiej,
- wykonanie obrébek blacharskich,
- demontaz rusztowar i uporzgdkowanie terenu wokét budynku,
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5.2. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowa¢ materialy, narzedzia i sprzet
zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym oraz sprawdzi¢, czy materialy odpowiadajg
wymaganiom.

Sprawdzenie jakosci materiatow jest obowigzkiem wykonawcy, gdyz on odpowiada za prawidliowe
wykonanie ocieplenia. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim jako$¢ plyt termoizolacyjnych, a takze mas
lub zapraw klejacych i tynkarskich. Nastepng czynno$cig jest zamontowanie rusztowania
(stojakowego lub wiszgcego), przy czym w przypadku stosowania rusztowar wiszacych, nalezy
przymocowac¢ do nich ostony ze styropianu tak, aby przy zmianie ich polozenia nie uszkodzi¢
przyklejonego styropianu i wykonanej zaprawy elewacyjnej.

5.3. Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian

Przed przystapieniem do ocieplania $ciany nalezy dokladnie sprawdzi¢ jej powierzchnie, a w razie
potrzeby naprawi¢ i wyrowna¢ ubytki oraz dokiadnie oczysci¢, a nastepnie wykonaé prébne
przyklejenie probek styropianu.

Wykonanie préby przyklejania styropianu lub weiny mineralnej. Powierzchnie $ciany nalezy oczy$ci¢ z
kurzu, pytu i cienkich powlok oraz wypraw i przyklei¢ w ré6znych miejscach 8-10 prébek styropianu o
wymiarach 10x10cm. Do przyklejenia probek nalezy zastosowac zaprawe lub mase klejacg, ktore sg
przewidziane do przyklejania piyt na tych scianach.

Mase klejaca nalezy nalozy¢ na cale powierzchnie prébek warstwg o grubosci okoto 10mm, a
nastepnie przytozy¢ i docisnaé probki do przygotowanych miejsc na powierzchni sciany. Po 4 do 7
dniach nalezy wykona¢ prébe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymalo$¢ podioza i
przyczepno$¢ kieju sq wystarczajace, jesli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli probki oderwa sie od
powierzchni $ciany wraz z warstwg masy klejacej, oznacza to, ze podioze nie zostalo prawidiowo
oczyszczone lub Zze wierzchnia warstwa nie ma wystarczajgcej wytrzymatosci. W takim przypadku
nalezy dokiadniej oczysci¢ powierzchnie Scian lub usunaé warstwe wierzchnig i wykona¢ ponownie
prébe przyklejenia styropianu. Jezeli rozerwanie nastapi w spoinie klejowej to oznacza, ze
charakteryzuje sie ona zbyt niskg wytrzymaloscia i takiej masy badz zaprawy klejacej nie wolno
stosowac.

Przygotowanie powierzchni $cian murowanych nieotynkowanych (z cegly ceramicznej peinej). Ubytki i
nierownosci wigksze niz 10mm nalezy wyréwnaé zaprawa cementowa 1:3. Catlg powierzchnie $cian
wraz z osciezami okiennymi i drzwiowymi nalezy zmy¢ woda, Przyklejenie plyt styropianowych mozna
rozpoczgt po wyschnieciu podioza.

5.4. Sprawdzenie skuteczno$ci mocowania mechanicznego

Oprécz przyklejenia nalezy zastosowad igczniki tworzywowe do mocowania styropianu, w ilosci nie
mniejszej niz 2 na kazdg plyte (4 szt. na 1m2 ocieplenia).

Nalezy sprawdzi¢ na 4-6 probkach sile wyrywajaca taczniki z podioza przygotowanego do ocieplenia
wg zasad okreslonych w swiadectwach ITB, dopuszczajgcych dane {gczniki do stosowania w
budownictwie.

5.5. Przyklejanie plyt

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni Scian mozna przystapi¢ do przyklejania plyt. Przyklejanie
nalezy rozpoczaé od dotu sciany budynku i przesuwac sie do gory.

Pyty nalezy przyklejac¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie jest nizsza niz
50C. Mase klejgca nalezy nakiadac¢ na plycie na obrzezach, pasmami o szeroko$ci 3-4cm, a na
pozostatej powierzchni plackami o $rednicy okoto 8cm. Pasma nalezy nakiada¢ na obwodzie piyty w
odlegtosci okoto 3cm od krawedzi tak, aby przy przyklejaniu nie wyciskala sie poza krawedzie
styropianu. Na $rodkowej czesci plyty nalezy natozy¢ 10-12 plackéw, gdy piyta ma wymiar
500x1000mm. Na plytach o mniejszych wymiarach mozna natozyé odpowiednio mnigj plackéw, ale
nalezy przestrzega¢ zasady, aby placki pokrywaly nie mniej niz 40% powierzchni piyty.

Po nalozeniu masy klejacej, ptyte nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do sciany w przewidzianym dla niej
miejscu, dosunaé do plyt juz przyklejonych i docisnaé przez uderzenie packg drewniang, az do
uzyskania rownej plaszczyzny z sasiednimi ptytami, co sprawdza sie przez przylozenie faty
drewnianej. Jezeli masa klejgca wycisnie sie poza obrys plyty, trzeba jg usung¢. Niedopuszczalne jest
dociskanie przyklejonych piyt styropianowych po raz drugi, ani poruszanie plyt po uptywie kilku minut.
W przypadku niewtasciwego przyklejenia plyty nalezy jg oderwac, zebra¢ mase klejaca ze Sciany, po
czym natozyé ponownie mase klejaca na plyte i docisnag jg do powierzchni sciany. Plyty nalezy
przykleja¢ w ukiadzie poziomym diuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego ukiadu spoin.

5.6. Wyréwnywanie powierzchni przyklejonych plyt styropianowych

Powierzchnia przykiejonych plyt powinna by¢ wyréwnana, a szpary wigksze niz 2mm, zapetnione
paskami styropianu. W tym celu nalezy pocigé nozem na paski o odpowiedniej grubosci i powciska¢ w
szpary. Calg powierzchnie styropianu nalezy dokladnie wyréwnac przez przetarcie papierem Sciernym
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natozonym na pace tynkarska, Czynnosci te mozna wykonywaé nie wezeéniej niz po 3 dniach od
czasu przyklejenia ptyt. Po wyréwnaniu powierzchni plyt nalezy zaszpachlowaé gtowki fgcznikow
mechanicznych masa kiejaca.

5.7. Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie

Wykonywanie warstwy zbrojonej na plycie mozna rozpoczaé nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili
przyklejenia, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 50C i nie wyzszej
niz 250C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 00C w przeciggu 24h, to nie nalezy
przykleja¢ tkaniny zbrojgcej, nawet jesli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 50C.
Niedopuszczalne jest pozostawienie ocieplenia bez ostony przez czas dtuzszy niz 2 tygodnie. Jezeli
plyty z jakichs powodow nie zostanie w tym czasie pokryty warstwa ochronna, to przed wykonaniem
warstwy zbrojonej konieczne jest sprawdzenie jego jakosci. Plyty pozotkie i o pylacej powierzchni
wymagajg oczyszczenia papierem sciernym natozonym na pace tynkarska. Mase klejaca nalezy
nanosi¢ na powierzchnie plyt ciaglta warstwa o grubosci okoto 3mm, rozpoczynajac od gory sciany —
pasmami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojgcej. W przypadkach uzasadnionych mozna stosowaé
tkaning szklang pasami poziomymi. Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast weiskaé w nig
tkanine szklang za pomoca packi stalowe;j,

Tkanina szklana powinna by¢ napigta i catkowicie wcisnigta w mase klejacg. Nastepnie na
powierzchnig przyklejonej tkaniny nalezy nanie$¢ drugg warstwe masy klejgcej o grubo$ci okolo 1mm
- w celu calkowitego przykrycia tkaniny. Przy naktadaniu tej warstwy nalezy calg powierzchnie
dokiadnie wyréwnac i wygtadzi¢. Grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosié¢
nie mniej niz 3mm i nie wigcej niz 5mm. Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej w taki
sposbb, ze nakiada sig jg na styropian nie pokryty masg klejaca, ktora nastepnie nanosi sie
jednorazowo na tkanine.

Tkanina nie powinna wykazywac sfaidowar i powinna byé réownomiernie napieta. Sasiednie pasy
tkaniny powinny by¢ ukiadane na zakiad, nie mniejszy niz 50mm w pionie i poziomie.

Szeroko$¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana, aby bylo mozliwe oklejenie o$ciezy okiennych i
drzwiowych na calej ich gtebokosci. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢
wzmocnione przez naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkow tkaniny o wymiarach 20x35 cm.
5.8. Wykonywanie wypraw tynkarskich na elewacjach

Wyprawy tynkarskie mozna naktada¢ nie wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej
tkaning szklang. Prace te nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C i nie wyzszej niz 250C,
zwtaszcza jesli elewacje sg nastonecznione. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw
elewacyjnych w czasie opadoéw atmosferycznych, silnego wiatru oraz jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 00C w przeciggu 24 h. Na elewacjach nastoniecznionych nie nalezy stosowaé
wyprawy w ciemnych kolorach. Do wykonywania wypraw elewacyjnych nalezy stosowa¢ zaprawy lub
masy tynkarskie wg niniejszej instrukcji (wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim).
Wyprawy elewacyjne nalezy wykonywac zgodnie z odpowiednimi $wiadectwami ITB.

5.9. Ocieplanie osciezy okiennych i drzwiowych

Do ocieplania osciezy okiennych i drzwiowych nalezy stosowac plyty o grubosci 3 cm. Na powierzchni
osciezy gornych i pionowych nalezy przyklei¢ piyty, ktére powinny byé tak przyciete, aby plyty
przyklejone na plaszczyznie $ciany przylegaly doktadnie do plyt styropianowych ocieplajacych
oscieza.

Jesli oscieznice sg malo widoczne spoza wegarkow, nalezy przy oscieznicy $cigé plyty styropianowe.
Na styku ocieplenia z o$cieznicg nalezy natozy¢ kit elastyczny np. silikonowy.

Na oéciezach poziomych dolnych nie ma miejsca na przyklejenie styropianu, ale mozna obnizyé
poziom tych oéciezy przez $cigcie gornej warstwy i naklejenie styropianu oraz wykonanie na nim
warstwy ochronnej, a nastepnie obrobki blacharskiej. Sciecie jest moziiwe w $cianach jednorodnych (z
cegly, z betonu komérkowego, z lekkich betonéw kruszywowych).

5.10. Ocieplanie $cian przy cokole budynku

Cokdt budynku polistyrenem ekstradowanym gr. 10 cm i wykoriczenie tynkiem zywicznym.

Jezeli sciana parteru jest w jednej plaszczyznie z cokolem, dolne zakoriczenie ocieplenia zaleca sie
wykona¢ nastepujgco: okoto 20 cm ponizej dolnej plaszczyzny stropu nad piwnicg nalezy
przymocowac do éciany profil z blachy aluminiowej lub stalowej ocynkowanej, nastepnie przykleié
styropian i wykonac warstwe ochronng wzmocniong dwiema warstwami tkaniny zbrojacej, w tym
warstwa pierwsza powinna by¢ z tkaniny szklanej pancernej, ktérg przykleja sie bez zakiadow na
sgsiednie arkusze, a tylko na styk.

6. Kontrola jakos$ci robot

Ogoélne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.
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6.1. Szczegoblowe wymagania

Szczegbtowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone sg w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzic;

- zgodno$¢ z dokumentacjg i przepisami,

- zgodno$¢ materialow z wymaganiami norm,

- kompletno$¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- 0ogoine wrazenie estetyczne.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢é wykonanych robét i uzytych materiatow z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajgcego oraz
wymaganiami okreslonymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych” i

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogéine”.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robot:

a) odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

b) odbibr czesciowy

c) odbior ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbidér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoéine”.

8.3. Odbioér czgsciowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

8.4. Odbidr ostateczny robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdine”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogbine”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,\Wymagania ogoine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie normy,

- PN-99/B-20130 - ,,Piyty styropianowe (PS-E)”

- PN-EN ISO 6946 - ,,Opor cieplny i wspoiczynnik przenikania ciepla. Metoda obliczania.”

- PN-B-03002/99 - ,,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.”

- PN-EN-1SO 6946:1999 — ,Komponenty budowlane i elementy budynku”.

- PN-ISO-6241:1994 — Normy wiasnosci uzytkowych w budownictwie i zasady opracowania oraz

czynniki, jakie powinny by¢ uwzgledniane”.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje:

- Instrukcja ITB 334/96 ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekka.

- Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu
ocieplenia.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych” Tom | ,Budownictwo
0go6ine”

- Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych
metodg ,lekkg’ (dla doswiadczalnictwa)'. ITB, Warszawa 1982 r. $wiadectwo ITB nr 530/85.
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SST 10. RYNNY | RURY SPUSTOWE ORAZ OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru rynien i
rur spustowych i opierzen blacharskich w ramach realizacji zadania p.n.; ,Przebudowa budynku Domu
Ludowego z termomodernizacjg w m. Slugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina
Tomaszéw Maz.”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moécickiego 4,
97-200 Tomaszéw Maz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz rynien i rur spustowych z blachy cynkowanej powlekanej.

2. MATERIALY

Rynny, rury spustowe, a takze inne materialy potrzebne do montazu powinny posiadac atest ITB oraz
ocene Panstwowego Zaktadu Higieny. Uchwyty systemowe. Blachy stalowe powlekane. Rynny i rury z
blachy cynkowanej powlekanej w kolorach RAL uzgodnionym z Zamawiajgcym.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

W celu unikniecia niepozadanych deformacji rynny i rury spustowe powinny by¢ skiadowane i
transportowane na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna max. Wysoko$¢ magazynowania — 1 m.

Ostre krawedzie stojakéw, srodkéw transportu stykajgce sie z rynnami i rurami nalezy zabezpieczyé
deskami lub w inny sposob. tadunek w czasie transportu powinien byé unieruchomiony. Nie wolno
dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementow i rzucania.

Transport blach powinien je zabezpieczyé przed opadami, oraz kondensacjg pary wodnej. W czasie
transportu nalezy unikaé rzucania arkuszy, jak réwniez przeciggania ich po nierobwnym podiozu.
Powstate w czasie transportu uszkodzenia moga ujawni¢ sie dopiero po wykonaniu pokrycia, pod
wptywem dziatania temperatury i opadéw. Blacha musi by¢ skiadowana na plaskiej, czystej i gladkiej
powierzchni, wentylowanych pomieszczeniach lub zadaszonych wiatach. Arkusze i kregi muszg by¢
odizolowane od gruntu, np. przez ulozenie na paletach. Blachy nalezy chroni¢ przed kontaktem z
zaprawami murarskimi i innymi materiatami mogacymi spowodowac korozje chemiczng,

© 5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt organizacyjny i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.

5.3 Wymagania przy wykonywaniu robot

Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarska i z instrukejg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania techniczne:

Elementy prefabrykowane z blach powlekanych — bez uszkodzen, przebarwien.

Blacha pierwszej klasy jakosci.

Powierzchnia blachy powlekanej nie powinna wykazywac:

- peknigg,

- luszczenia powloki organicznej,

- naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem.

Dopuszcza sie:

- grudki,

- zgrubienia powioki,

- drobne plamy,

- rysy i zatarcia nie naruszajgce szczelnosci powloki organicznej.

Dopuszczalne odchyiki:

- odchylki grubosci [mm] - £0,12,

- odchyiki od masy [kg] - 1,06,

- szerokos¢ budowlana, liczba profili x szeroko$¢ [mm] - £3,0,

- szeroko$¢ catkowita - +25 + 40,

- diugos¢ blachy -+20,

Materiat:

- wg BN-0642-486,
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- stal w gatunku StO i St 1 - wg PN-H-92131.

Powioka organiczna

Grubos¢ powioki powinna by¢ zgodna z BN-84/0642-46

Cechowanie

Blacha powinna byé cechowana co najmniej na dwdch przewieszkach, przymocowanych do paczek z
podaniem nastepujgcych danych:

- znak wytworni,

- oznaczenie profilu i wymiary blachy,

- rodzaj i kolor pokrycia,

- klasa jakosci blachy,

- masa paczki,

- numer normy,

- numer partii i numer paczki,

- znak zabezpieczenia powierzchni,

- liczba arkuszy w paczce (ha zamdwienie klienta).

Badania, rodzaj badan:

- ogledziny powierzchni,

- sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie masy Im diugosci blachy,

- sprawdzenie grubosci powitoki organicznej.

W skiad partii wchodzg blachy:

- Z jednego gatunku stali,

- 0 jednakowym rodzaju powitoki,

- -0 jednakowej grubosci,

- 0 jednakowym kolorze powioki,

- jednej klasy jakosci powierzchni,

- jednego wymiaru profilu i jednakowych wymiaréw nominainych.

Probki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiaréw wybiera sie losowo z partii w postaci arkuszy
blach, zgodnie z normag PN-N-03010, o liczbie:

* poziom kontroli - Il ogéiny wg PN-N-03 021,

» wadliwo$¢ dopuszczaina - max 4.0%,

* pobieranie probek do sprawdzenia masy 1 m di. blachy nalezy przeprowadzi¢ na jednej wybranej
paczce blach z partii,

* pobieranie prébek do sprawdzenia grubosci powtoki organicznej wg BN-84/0642-46,

* opis badan:

- ogledziny powierzchni - nieuzbrojonym okiem, .

- sprawdzenie wymiardw - szablonami i stosownymi przyrzadami pomiarowymi,

- pomiar masy 1 m dtugosci blachy - pobierang do badan paczke nalezy zwazy¢, a nastepnie
uzyskany wynik podzieli¢ przez liczbe metréw stanowigcych sumaryczng diugosé arkuszy w paczce,
- sprawdzenie grubosci i jakosci pokrycia - wg BN-84/0642-46.

* Ocena jakosci i atesty:

Wytworca jest zobowigzany wystawi¢ dla kazdej parti zaswiadczenie o jakosci, zawierajgce co
najmnie;j:

- nazwe i znak wytworcy,

- 0znhaczenie wyrobu,

- stwierdzenie o zgodno$ci wyrobu z wymaganiami normy.

Wytwérca jest takSe zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii atest.

Blacha powlekana dostepna jest w postaci:

- arkuszy o szeroko$ci 500-1000 mm i diugosci 3000 mm,

- kregéwszer.500-1000mm.

Zastosowana blacha powinna cechowac sie:

- gruboscig 0,6 mm,

- ciezarem 5,04 kg/m2'

zachowaniem dopuszczalnych tolerancji wymiarowych:

- dla arkuszy:

na szeroko$¢ +2,5 mm, -0,5

na diugos¢ +10 mm, -0 mm na grubo$¢ £0,025 mm

- dla kregow:

na szerokos¢ +1,5 mm, -0,5 mm

na diugosé +300 mm, -0 mm
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na gigbokos¢ 0,025 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg rynien i rur spustowych jest mb, a dla blachy kg.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rury spustowe

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w ST,
dokumentacji projektowej i Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t, Tom | Roboty
budowlane w zakresie:

- wymiarow,

- rozstawu,

- wykonania rur oraz polaczen,

- rozmieszczenia uchwytow, 4

- sprawdzenia spadkoéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomoca wody spadek rynny nie
moze by¢é mniejszy niz 0,5%,

- prostoliniowosci,

- szczelnosci, obecnosci dziur i peknied,

- pionowosci, za pomocg pionu murarskiego i przymiaru, z dokladnoscig do 5 mm:

odchylenie od pionu nie moze przekraczaé¢ 20mm/10m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty montazowe rynien i rur spustowych wg obmiaru sg ptatne na podstawie

ustalenh umowy. Cena uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatu,

- transport na plac budowy i miejsce prac,

- zmagazynowanie na placu budowy,

- montaz rur spustowych, ich uchwytow, opierzen blacharskich oraz wszelkie prace z nimi zwigzane,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Normy:

* PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

» PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

* BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych.
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SST 11. BALUSTRADY BALKONOWE | SCHODOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad balkonowych i schodowych
w ramach realizacji zadania p.n,Przebudowa budynku Domu Ludowego z termomodernizacijg
w m. Slugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Slugocice, gmina Tomaszow Maz.”. Inwestorem
przedsigewzigcia jest Gmina Tomaszéw Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszow Maz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie balustrad ze stali malowanej proszkowo zamontowanych przy obiektach kubaturowych.

2. MATERIALY

Do wykonania balustrad nalezy zastosowa¢ materialy wg wymagan projektowych - zgodnie z
rysunkami. Projekt przewiduje wykonanie elementdw ze stali malowanej proszkowo. Materiaty
wbudowane musza posiada¢ wymagane atesty.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4, TRANSPORT

Wysylki elementéw montazowych mozna dokonywac¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen w zakresie
przewidzianym do wykonania w wytworni. Elementy powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe
w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byla statecznos¢ oraz wykluczona mozliwo$é ich
uszkodzenia. .

5. WYKONYWANIE ROBOT

6.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacii projekt organizaciji i harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukgiji.

5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe.

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzer automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego
brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnacé i stepié¢ przez wyokraglenie.

Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki te brzegi, ktére majg by¢é poddane przetopieniu
w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza si¢ odksztatcania na zimno elementow ze stali o grubosci ponad 12 mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztaicony. Chiodzenie
elementow powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia
wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementoéw do spawania

Ukosowanie brzegéw elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nierownosci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle giadkie, aby parametry
charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg PN-M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowo$¢ cigcia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobié mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm,

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé¢ zgodnie z PN-M-69014 oraz PNM- 69015.

(4) Roboty spawalnicze

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.
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5.2.2. Przechowywanie elementéw stalowych

Elementy stalowe na placu budowy nalezy ukiada¢ na podkiadach izolujacych je od bezposéredniego
stykania sie z gruntem i woda. Elementy nalezy ta ukiadaé, aby nie dopuscié do gromadzenia sie
wewnatrz nich wéd opadowych lub $niegu oraz zapewnié ich stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed
trwatym odksztatceniem

6.2.3. Montaz elementéw stalowych na budowie

- Przed przystapieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, calo$é winna byé poddana
regulacji i sprawdzeniu zgodnosci ksztaltu z wymogami dokumentacii projektowe;j.

- Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonaé kontroli i odbioru
wszystkich polgczen montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola na budowie

1. Dostarczone na budowe elementy powinny by$ odebrane pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementdw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno byé dolgczone przez producenta
Zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

3. Elementow nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé¢ w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub skiadowania, nalezy
usung¢ przed montazem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru elementéw jest 1 mb.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie i montaz kompletnych elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

* PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

» PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymalosci. Gatunki,

» PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowe;j.

» PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.

° PN-M.-69014 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

* PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

* PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

¢« PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoéine
wymagania i badania.

* PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elekirody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

* PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

* PN-M.-69770 Radiologia przemyslowa. Radiogramy spoin czofowych w ztgczach doczotowych ze
stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

» PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow.

* PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.
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SST 12. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace odbioru i osadzenia stolarki
okiennej i drzwiowej w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa budynku Domu Ludowego
z termomodernizacjag w m. Stugocice, dziatka nr ewid. 221/2, ob. — Stugocice, gmina Tomaszow
Maz" Inwestorem przedsiewzigcia jest Gmina Tomaszow Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200
Tomaszéw Maz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentoéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgace na celu
osadzenie okien i drzwi w o$cieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.6.1. Wymogi formalne

Okna i drzwi powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentaciji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczeg6lnych opracowari przed przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej mogg by¢é dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkows akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia okien i
drzwi, i upewnic sig, ze zapewniajg one mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiafy.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu sa;

- okna PCV o0 U=1,0W/m?K

- drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone koloru bragzowego

- drzwi wewnegtrzne - stolarka drewniana oparta na ramiaku wykonanym z drewna litego lub kiejonego
warstwowo z oscieznicami z opaskami obustronnymi. Stojaki ramiaka majg wzmocnienia wykonane

z peinej plyty wiorowej. Wypetnienie skrzydia jest wariantowe i stanowig je otworowe plyty wiérowe
(typ RS) lub karton komorkowy (typ WA, tzw. plaster pszczeli). Wypetnienie $rodkowe skrzydta
obtozone jest obustronnie plytami pilsniowymi, typu HDF, o grubosci 4mm. Grubosé skrzydta wynosi
39— 42mm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stolarka okienna i drzwiowa konfekcjonowana i pozostale elementy dostarczane sg w jednostkach
tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdine
wyroby faczy sie w zwarte ladunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej podano w przedmiotowych normach.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiarow wg PN-M-02139,
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- sprawdzenie wykonania skrzydia drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydita okiennego i drzwiowego
powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztalcen,

- skrzydio okienne i drzwiowe nie powinno wykazywaé peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w
wymiarach 1 mm,

- sprawdzenie wykonania oscieznicy okien i drzwi - dopuszczalne przesuniecia plaszczyzn bocznych
ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm,

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspolosiowos¢ zawiasow - dopuszczana odchytka nie powinna przekraczaé 1 mm,

- sprawdzenie dziatania okien i drzwi — skrzydio okienne i drzwiowe pod wplywem sily przylozonej
do klamki lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamykaé swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te sile przy dynamicznym zamykaniu skrzydia
okiennego i drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°,

- sprawdzenie niezawodno$ci drzwi - drzwi powinny zachowa¢ sprawno$¢ dzialania po wykonaniu
100000 cykli pracy skrzydia,

- sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1,0 m2 osadzonych okien i drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér elementéw i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzic:

- zgodno$é wymiarow,

- jakos¢ materialow z jakich stolarka zostata wykonana,

- prawidlowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegoldéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué
(samozamykaczy),

- za$wiadczen o jakosci | Swiadectw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Drzwii okna pozostate elementy platne zgodnie z postanowieniami umowy Cena uwzglednia:

- zakup okien i drzwi, bram oraz elementéw systemowych,

- transport na budowe,

- skladowanie w magazynie na placu budowy,

- transport materiatow i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

- rozpakowanie i przeglad,

- montaz skrzydet okiennych i drzwiowych w o$cieznicach,

- montaz i rozruch bram,

- uprzatniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

» Normy:

* PN-EN 14351-1:2006 (U) Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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SST 13. TARAS Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem tarasu z kostki brukowej betonowej dla zadania
pn,Przebudowa budynku Domu Ludowego z termomodernizacjg w m. Stugocice, dziatka nr ewid.
221/2, ob. - Stugocice, gmina Tomaszéw Maz."”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Tomaszéw
Mazowiecki, ul. Moscickiego 4, 97-200 Tomaszow Maz.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem tarasu o pow. podanej w przedmiarze z brukowej kostki betonowej.
1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaitka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych ze sobg trwale
w fazie produkgji.
1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definiciami podanymi w ST ,\Wymagania ogéine”.
1.5. Wymagania dotyczace roboét

Wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogoéine”.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materialow
Wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST ,Wymagania
ogoine”.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.
2.2.3. Ksztailt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania tarasu stosuje sie betonowa kostke brukowg o grubos$ci 60 mm. Kostki o takiej
grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynoszg;

— na diugosci + 3 mm,
— na szerokosci +3 mm,
— na grubosci =5 mm.

Chodnik nalezy wykona¢ z kostki czerwonej, a drogi wewnetrzne z kostki szarej.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. |Cechy Wartosé
1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) Srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-
B-06250 [2]:
a) pekniecia probki " | brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
¢) obnizenie wytrzymatoséci na sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci 20
prébek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie |4
wiecej niz

2.3. Materialy do produkeji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadaé
wymaganiom PN-EN-197-1 [4].
2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw,
zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwose i
wiekszg odpornosé na niskie temperatury i dzialanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.
2.4. Materialy do podbudowy
Pod nawierzchnie nalezy wykona¢ najpierw warstwe z gruntu stabilizowanego cementem.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine”.
3.2, Sprzet

Matle powierzchnie z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sig wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukiadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sg na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania og6line”.
5.2. Koryto

Koryto wykonane w poditozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza’. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,97 weditug normainej metody Proctora.
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Nawierzchnia z kostki brukowej zostanie ulozona na posypce cementowo-piaskowej gr.3 cm i
wczesniej wykonanej podbudowie (odpowiedniej dla rodzaju nawierzchni pkt. 2.4).

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Cement
na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz
»32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-EN-197-1 [4]. Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu  3cm
+1cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Ukiadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke zostanie utozona na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukiada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeini¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie
ulozonych kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapic do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonych nawierzchni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory plytowe z oslong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno
uzywac walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materialem do wypetnienia i zamie$é
nawierzchnig. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze byé zaraz
oddany do uzytkowania. Czg$¢ kostki z rozbidrki istniejacej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogobine”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow
biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sig, aby do badanla wytrzymatosci na sciskanie
pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych
w nawierzchni). Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie
wymagan podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Sprawdzenie podioza
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi
SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
— gtebokosci koryta:
-~ o szerokoscido 3 m: +1cm,
- o szerokosci powyzej 3 m: *2cm,
- szeroko$ci koryta: + 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektows oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych

6.4.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzeme rownosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150
do 300 m? ulozonej nawierzchni i w miejscach wqtphwych jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
nawierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod

uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
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Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika i drog wewnetrznych w punktach zatamania
niwelety nie mogg przekraczaé + 3 cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przequu poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z p02|om|ca1, Co najmniej
raz na kazde 150 do 300 m? ukladanej nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét
Zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z brukowej kostki
betonowej. .
8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania og6ine”.
9.2. Cena jednostki obmlarowej
Cena wykonania 1 m? naierzchni z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— wykonanie podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem
- wykonanie podsypki,
- ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypeinieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

4. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania

i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. inne dokumenty
Nie wystepuja.
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